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1. DOMAINE D’UTILISATION 

 
La capsuleuse s’insère dans une chaîne de conditionnement de produits. Elle est 
utilisée dans de nombreux domaines industriels, alimentaires ou pharmaceutiques, 
pour lesquels la mise en bocal est largement pratiquée. Sa fonction principale est la 
«fermeture étanche de bocaux préalablement remplis de produits alimentaires». 
 

 
Exemple de capsuleuse industrielle dans le domaine alimentaire. 

 

 
Exemple de capsuleuse industrielle dans le domaine pharmaceutique.
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2. ANALYSE FONCTIONNELLE 
 

 
Le diagramme partiel des interacteurs de la capsuleuse, dans la phase de vie de 
fermeture étanche des bocaux de manière nominale, est le suivant :  

 
 
 

Fonction Critères Niveaux 
FS1 : fermer de manière étanche un bocal 
avec une capsule 

Productivité  
7 bocaux par minute 
maximum 

FS2 : s’adapter à l’énergie disponible 
Tension 220 V 
Pression d’air > 6 bars maxi 

FS3 : s’adapter et résister à l’environnement Inclinaison du bâti  5° max 
FS4 : permettre à l’opérateur de gérer le 
système 

Réglage cadence 
[0 ; 7] bocaux par 
minutes 
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3. ANALYSE STRUCTURELLE 

 
 
Le diagramme FAST des fonctions techniques utilisées sur la capsuleuse est le 
suivant :  
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4.  ACTIONS ET INFORMATIONS DISPONIBLES SUR LA 
CAPSULEUSE  

 

 
 
Actions disponibles sur le système :  
 

- tourner étoile de transfert 
- bloquer bocal (monostable) 
- sortir tige V1 
- rentrer tige V1 
- sortir tige V2 
- rentrer tige V2 
- tourner VR pour visser 
- tourner VR pour dévisser 
- réaliser la dépression (monostable) 

 
Informations disponibles sur le système :  
 

- étoile de transfert tournée 
- bocal en entrée 
- bocal bloqué 
- tige V1 sortie 
- tige V1 rentrée 
- tige V2 sortie 
- tige V2 rentrée 
- VR tourné pour visser 
- VR tourné pour dévisser 
- dépression réalisée 
- dépression arrêtée 
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5. SCHEMA PNEUMATIQUE  
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6. NORME ISO POUR LES COMPOSANTS 

PNEUMATIQUES 
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7.  REPRESENTATION SPATIALE DU SYSTEME ROUE / 

CROIX DE MALTE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

O1M = e = 88,6 mm 
O1O2 = L = 125 mm 
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8.  RESULTATS DE L’ANALYSE CINEMATIQUE SUR LE 

MECANISME A CROIX DE MALTE 
 
Les courbes ont été réalisées pour un mouvement de rotation de la roue à une 
vitesse de 20 tr/min. 
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